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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Uzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD363

ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolgjis
DAL/MESLEK Sar aciye Uretim, Saraciye M oddlistligi
MODULUN ADI Erkek Clizdam

MODULUN TANIMI

Erkek Clzdanm dretimi ile ilgili bilgi ve becerilerin

kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Saraciyede Olcii, Kalip Hazirlama, Temel Dikis Makineleri,
Temel Kesim, Deride inceltme, Tezgah Islemleri, Makinede
Dikerek Birlestirme modillerini  basariyla tamamlanmis
olmak

YETERLIK

Erkek clizdan Uretimi ileilgili yontem ve teknikleri 6grenmek

MODULUN AMACI

Genel Amag
Gerekli atdlye ortam ile saraciye arag ve gere¢ donammlari
saglandiginda, teknige uygun erkek clizdam yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Standartlara uygun 6lc¢llendirme yapabileceksiniz.
2. Fresiz ve net kesim yapabileceksiniz.

3. Kredi kartlarini kaydirmadan monte edebileceksiniz.
4. Katlanan clizdanda paral€llik saglayabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam
Sinif, atélye, isletme

Donanim

Kesim bicagi, masat, ege, ¢elik cetvel, kesim masasi, karton,
deri kalemi kesim presi, kesim kaliplari, deri, astar, kauguk,
mermer, deri yapistincilar (bali-solisyon vb.), yapistirici
kabi, firca, kenar kivirma makinesi, ayna makinesi, cekic,
kemik, kollu dikis makinesi, dikis ipligi, tirag makinesi.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Her fadiyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorular ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.

Modill sonunda uygulanacak 6lgme aracglarn ile modul
uygulamalarinda kazandigimz bilgi ve beceriler olgllerek
degerlendirilecektir




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Insanlar asirlar boyu para gibi kiymetli nesneleri tasimak icin kusak ve kese
kullanmuglardir. Clizdan ilk olarak erkekler kullanmaya baslamistir. Gintimizde clizdan,
buyUk-kicguk, bayan-erkek herkes tarafindan kullanilir hale gelmistir. Para, kredi Karti,
kimlik kart1 gibi kiymetli esyalar tasimak ve saklamak icin, katlanabilir ve kapakli canta
olarak clizdan: kullanmaktayiz.

Kagit paralarin kullanilmaya baglamasindan sonra gelistirilen iki kirimli, ¢ kirimis,
burdu, seyahat, cek, kredi karti, cep bilgisayar clizdanlari, mp3 calar clizdanlar: gibi ¢esitli
clzdanlar, paraun ve clzdan kullamm bicimlerinin sekil degismesi ile yeni bicimler
kazanmustir.

Deri, kumasa gore daha dayanikli plastige gére daha yumusak ve iyi gorinimli
olmasi nedeniyle her zaman tercih edilen bir malzeme olmustur. Clzdamn sirekli elde
olmasi nedeniyle koyu renkler tercih edilse de icimizi 1sitan, rengérenk, st clzdanlar
ihtiyag sahiplerine sunulmaktadir. Clizdanin saraciye Uretimindeki yeri ve dnemi artarak
devam etmektedir.

Bu modilde erkek ciizdanimn verilen modele uygun kaliplarim hazirlayabilecek,
kesimini yapabilecek ve kredi kartligim hazirlayarak, clizdan montaj1 yapabileceksiniz.
Y aptigimz ctizdam zevkle kullanabileceksiniz.

Bu modil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile Ayakkab ve Saraciye Alaninda
erkek ctizdan: yapmak icin gerek duydugunuz becerilerinizi kazanmis olacaksiniz.







OGRENME FAALIYETI- 1

AMAC

Uygun ortam saglandiginda erkek ciizdan: dretimi icin, modele uygun 6lculendirme
yapip, kalip hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Katalog, dergi ve satis magazalarindaki erkek clizdan modellerini inceleyiniz.
Clzdan Uretimi yapan bir fabrikaya giderek, clizdan model kalibi cikaran
ustamn ¢calismalarini izleyiniz.

Karton parcalar: Uzerinde elde kesim alistirmalar: yapiniz.

Clzdan Uretimi yapan fabrikalari gezerek, erkek clizdan kesim kaliplarin
inceleyiniz.

Gozlemlerinizi rapor haine getirip sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. ERKEK CUZDANI

1.1. Cizdanin Tamm

YV VV VYV

Clzdan; icinde para, kimlik, belge vb. malzemeleri muhafaza eden bolmeleri bulunan
ve bunlar tasima amaciyla kullamlan, katlanabilir, klipsli ya da kapakli kicuk kisisel
aksesuarlara, denir. Genellikle deriden yapilan degisik boyutlarda kigik cantalardir. Genel
olarak clizdanlar, bayan ve erkek clizdanlar: olmak Uzere ikiye ayrilir (Fotograf 1.1-1.2).

P

Fotograf 1.1: Erkek clizdan: Fotograf 1.2: Erkek clizdan



1.2. Ol Alma

Model Ozelligine gore cuzdamn bolimleri degisebilir. Aym zamanda kadin, erkek
clzdam olmasina gore malzeme ve clizdanin boyutlarinda degisiklik olabilmektedir. Kadin,
erkek ya da model 6zelligine gore degismeyen 6lcu standartlar: da vardir. Bunlar kredi kart
Olcusu ile banknot (para) olclleridir. Bu olculere rahat girip ¢ikma pay: olarak modele ve
istege gore 1-2mm ilave edilir.

Modele Gore Olgli Formu

En Boy Adet
Govde 27-28cm 12-13cm 1
Orta parca 25cm 10-11cm 1
Govde astar 25-26 cm 10-11-cm 1
Sag ve Sol Kartlik 7-8cm 8-9cm 2
Orta kartlik astar: 7-8cm 10-11cm 1
Kartlik cep torba astar 10-11 ¢cm 7-8cm 4
Kartlik kapama astar 9-10cm 7-8cm 2
Sag ve sol kredi kart usti 7-8cm 2cm 1
Orta parca 3-4cm 10-11 cm 2
Biye 24-25cm 1-2cm 1
Sag ve sol kredi kart Ustl ast 7,5cm 10-11 cm 4
Orta kartlik 8-9cm 10-11 cm 2
Orta kartlik torba astar 6-7cm 14-15cm 2

Tablo 1.1: Model dlcii formu

Ana govde olculendirilirken, gévdenin dis hatlarindan 6lgiime baslanir. Olgii islemi
mezur ile yapilir. Ana govde 0Ol gusli diger parcalardan farkl: olarak, esneme pay: oldugu igin,
clzdan yar1 acikken dl¢llendirilir (Fotograf 1.3). Clzdanin boy 6lciisii de mezur yardimiyla
dik olarak alinir. Diger parcalar: da ana govde 6l¢lsiine uygun olarak olculendirilir.

| ot
g

|
g

Fotograf 1.3: Olcl alma sekli



1.3. Clzdan Kaliplar:

Clizdan kalibr cikarmaya ana govdeden baslamr. Olgii formundaki dlciilere uygun
olarak kaliplar cikarilir. Once deri yiizey kaliplar1 hazirlanir. i¢ parca kaliplar dis yiizey
kaliplarina uygun olarak hazirlanir.

1.3.1. Cizdan Kalib1 Cikarma

Clzdan kalibi ¢ikarmaya gévde kalibindan baglamr. Model mukavvas: Uzerine, 6lci
formundaki 6lcllere uygun olarak, ana gbvde olculeri gegirilir. Modele uygun olarak kalip
cizilir. Kesim bicag: ile kaydirmadan mukavva kesilir. Kalip Uzerine bilgi isaretleri gegirilir
(Cizim 1.1).Diger parcalarin kaliplari da ana govde gibi cikarilir. Kaliplar elde kesim igin
kesim mukavvasindan cikartilir (Cizim 1.2-3-4-5-6-7-8-9-10-11).

27-28 cm

Cizim 1.1: Olcii alma sekli

0.5 mm 0.3 mm
5 oml e SEXE] SUHAIE® . e |
=] A ket ' il ,
) S8cm -
Cizim 1.2: Sag sufle kalibx Cizim 1.3: Sol sufle kalibi



un ¢7+7

1-2cm

25-26 cm

10-11 em
Cizim 1.5: Ana govde astar kalib1

Cizim 1.4: Biye kahibi



~ |7-8cm

9-10 cm

10-11 cm
Cizim 1.7: Karthk cep astar kalib

10-11 em
Cizim 1.8: Orta astar orta parcas kalib

'. /-8 cm

' 3-4 cm




7-8 cm

-
-

9-10 cm




10-11 cm

7-8 cm

0.5¢em |

T i I

Cizim 1.11: Sag veyan karthk kalibi

Not:
Sag ve sol kredi kart Ust astar kalibi EN 7-8 cm BOY 10-11 cm 2 adet olacaktir. Orta
kartlik torba astar1 kalibi EN 6-7cm BOY 14-15 cm 2 adet olacaktir.



UYGULAMA FAALIYETI

Kullamlacak Arag¢ Gerecler

Mukavva(cizim ve kesim)
Kesim masasi

Kesim bicagi

Celik cetvel

Masat

Ege

Kesim lastigi

Kaem

Mezur

YVVVVYYVYYVYYVYVY

Islem basamaklar: ve onerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak kalip cikarma
islemini yapinmz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Clzdan modelini tespit ediniz. » Modele uygun malzeme seginiz
. . » Milimetrik hatalarin modeli
» Clzdan pargalarini belirleyiniz. etkileyecegini ununutmayimz
» Clzdan 6lcusi alinirken, hafif kapatarak | » Ciizdanin hafif kapal1 olmasina dikkat
Olculendiriniz. ediniz.
> Olgli alimina en belirgin parcaolan ana sy
govdeden baslayimz. » Olclleri paysiz ainmz.
> Diger parcalarin dlciistinii ana govde le > Olcu airken dikkatli olunuz ciizdan
gerp ¢ 9 parcalarinin ol¢ulerinin birbiri ile
orant1 kurarak cikarimz. - R o
Ortismesi icin sik stk kontrol ediniz
. . o > Net karton kesimi icin bicagi kisa (1cm)
» Kesim bigagin bileyiniz ve keskin aciniz.
» Kartonu 6l¢i formatina gore ¢iziniz. > Kartonu cikarnilacak kalibin dlclilerine
uygun olarak hazirlayinz.
» Modele uygun olarak, kalibi ¢iziniz. » Kesim yaparken kesim lastigi kullanmimnz.
> Kalibi kesim bicag: ile kesiniz. ~ Kartonu keserken dizgilere ciidcat
. o - » Kartonun lGzerinde isaretlerin dogru
» Kedlen kaliplarin bizle isaretlerini aimz. alinmasina dikkat ediniz.
» Karton kaliplar: 6l¢li formatina gore » Kaiplarin 6l¢l formatina uygun

kontrol ediniz.

olmasina dikkat ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIiF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini, ‘Dogru’ veya ' Yanlis’ olarak degerlendiriniz.

Lo

() Cluzdan; icinde para, kimlik, belge vb. malzemeleri muhafaza eden bolmeleri
bulunan, katlanabilir, klipdi ya da kapakli kiiclk ¢antalara denir

() Cluzdanlar bayan erkek ve cocuk clizdam diye ayrilir.

() Govde ve gbvde astar1 dlclileri aynidir.

( ) Isaretler bizle alinir.

() Clzdan 6lcusii clizdan diz tutularak alinir.

() Kaip ¢ikarmaya astar kaliplarindan baglanir

() Kaplar cikarilirken élcti formatina dikkat edilmez

NoOgkrwd

DEGERLENDIRME
Objektif testteki cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilastirimz. Dogru cevap sayinmizi

belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Yanlig cevap verdiginiz ya da cevap verirken teredduit
yasadhgimz sorularlailgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

11



UYGULAMALI TEST

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir
1 | Clzdan modelini tespit ettiniz mi?

2 | Clzdan parcalarin belirlediniz mi?

3 | Clzdan dl¢ust ainmirken hafif kapatarak 6lctlendirdiniz mi?
4

Olgii alimina, en belirgin parca olan, ana gévdeden baslacimz
mi?

Diger parcalarin dlgUstini, ana govde ile oranti kurarak
cikardimz mi?

Kesime baglamadan dnce bicag: bilediniz mi?

5
6
7 | Kartonu 6l¢ii formatina gére gizdiniz mi?
8
9

Kartonu kesim lastigi Uizerinde kestiniz mi?

Kartonu cizgilerin tam dsttinden kesim bicagi ile kestiniz mi?
10 | Keslen kaplarin bizle isaretlerini aldimz nu?

11 | Karton kaliplar1 6l¢li formatina gore kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulamal testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabinmz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, diger faaliyete geginiz.

12



OGRENME FAALIYETI- 2

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, erkek clzdammn net kesimini
gerceklestirebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Clzdan Uretimi yapan isletmelerde kesim ustalarimin ¢aligmal arin izleyiniz.

> Mamul deri Oretim ve satis yerlerine giderek derilerin ylzeyindeki kusur ve
hatalar etiit ediniz.

> Kesim presi ve cuizdan kesim kaliplarin inceleyiniz.

> Kesim presinde, degisik kalinlikta deri ve malzemelerle kesm aistirmalarn
yapinz.

> Gozlemlerinizi rapor haine getirip sinifta arkadaslarinizla karsil astiriniz.

2. KESIM

2.1. Deri Cesitleri

Deri kalitesine ve kullanilacag: yere gore finisg) asamasinda islem gormekte ve bunun
sonunda degisik isimler alirlar. Ornegin, kosele, sabunlu kosele, kromlu késele, kayislik
kosele, mesin, sahtiyan, maroken, domuz derisi, davul deris, ak deri, rugan, siiet, glderi,
kirk sliet, vaketa, vidale, glase, napa, nubuk, fantezi deriler, suni deriler (Fotograf 2.1).

Resim 2.1: Deri cesitleri

13



2.2. Eldeve Makinede Kesm

Elde kesim hazirlanan mukavva kaliplar ile yapilir. Kesim esnasinda derideki hatalari
gormek icin, kaliplar derinin sirga yuzune yerlestirilir. Kalip giziminde deri gizim kalemi
veya kursun kalem kullanilir. Deride kalip kesimi kalibin cizildigi taraftan tek kat olarak
yapilir. Kaliplarin arasinda bosluk kalmayacak sekilde yerlestirilir. BoOylece deri de
ekonomik kullanilmus olur.

Kesim bicag: keskin bilenerek, kesim lastigi ya da kesim masasi Uzerinde, bicak dik
tutularak, kaydirmadan deri kesimi yapilir. Deri kesimi yapildiktan sonra, astar, besleme ve
sertlestirme kesimi yapilir. Elde kesim az pargal1 Urtinler igin daha kolaydir.

Uretimde kaliteden 6diin vermemek ve ekonomik clizdan Uretmek icin, kesimin gok
dikkatli yapilmast gerekir. Bu ylUzden clizdan parcalarinin kesimi, kesim presinde kesim
kaliplaryla yapilmalidir (Fotograf 2-2). Makinede kesim; hatasiz, firesiz, malzemeden ve
zamandan kazanmay1 saglar. Kesim presinin basing ayar: yapilarak, clizdan parcalar kesilir
(Fotograf 2.3).

Fotograf 2.3:Kesilmis deri parglarl

14



Kesimi yapilan clizdan parcgalari, daha dizgin olmasi amaci ile, ayna makinesinden
gecirilir.

Fotograf 2.4:Kenar tiras1 yapma

Culzdanda dikis, kivirma ve montgj yerlerindeki kalinligi 6nlemek, govdenin rahat
katlanmasim saglamak amaciyla tiras yapilir. Kivrilacak yerler daha ince(0,3cm) tiraslanir.
Dikimi yapilacak yerlerin tirag1 daha kalin(0,5cm) olur (Fotograf 2.4).

Makinenin Uzerindeki kol ve digme ile tiras inceligi ayarlanmir. Tiraslanacak yerin
genislik ayar1 ise siper yardimyla yapilir

Karthiklar tirastan sonra ikinci kesim icin cift tarafli bantla bantlanir. Daha sonra
bicakla preste kesilir. ikinci kesim yapildiginda kartliklarin kart yerleri kesilmis olur
(Fotograf 2.5).

Fotograf 2.5:Karthk kesimi yapilmis clizdan

15



UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak Arac Gerecler

Kartlik kesim kaliplar

> Kesm pres » Aynamakines
» Mukavvakesim kaliplar > Makas

> Dei » Presim kaliplar
> Astar » El kessim bicag
» Deri kalemi (gimts kalem) > Masat

» Tiras makinesi > Eye

>

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususar dikkate alarak, kesim, ayna, ve
tiras islemlerini yapimz.

tirasint yapimz.

Islem Basamaklari Oneriler
. . - » Derinin @ hatalh  kismlarina kalip
» Deriyeylzey etudi yapinz. yerlestirmeyiniz.
» Pres makinesinin basing ayarim yapinz. > yHgmrlnzalzeme igin ayni tong ayarlamasi
» Kesm mazemes ve kesim kaliplarimi | > Kesimi presi Uzerinde yabanci cisim
hazirlayimz. birakmayiniz.
» Kesim kaliplarini kesilecek (deri, astar ) | » Kesim kalibint malzemenin (zerine en
malzemenin Uzerine koyunuz. ekonomik sekilde yerlestiriniz.
» Deriyi 0Olci formundaki sayilara gore| » Kesm sonunda parca adetlerini kontrol
elde ya da kessm makinesinde kesiniz. ediniz.
» Adtarin Uzerine kaliplart en ve boy ipligi
yoninde vyerlestiriniz  ve kesimini | > Astarin en ve boy ipligine dikkat ediniz.
yapiniz.
» Parca sayisina uygun kesim yaptigimzi ' .
kontrol ediniz. » Parcasayilarina dikkat ediniz.
» Kesmi yapilan deri parcalarim aynadan|» Ayna makinesinin 1s1 ayarint  kontrol
geciriniz. ediniz.
» Kartliklariikinci kesimigin bantlayiniz. | > Karthiklaraift tarafl1 bant yapistirimz
» Bantlanan kartliklarin ikinci kesimini S
» Pres makinesini ayarlayiniz.
yapiniz.
> Tiras makinesinin ayanni yaparak kenar » Her parca icin ayrnn kalinlik ve genislik

ayar1 yapimz. Numune Uzerinde deneme
yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin cevaplarini, ‘Dogru’ veya‘Yanlis’ olarak degerlendiriniz.

() Cuzdan ¢ok parcadan olusuyor ve seri Uretim yapilacaksa makinede kesim yapilir.
() Cuzdan yapiminda sadece fantezi deri kullanilir.

() Astarin deriyle uyumlu renkte olmas: gerekir.

() Kesim esnasinda derideki hatalari gormek icin kaliplar derinin sirca yiiziine
yerlestirilir.

() Deride kesim kalibin ¢izildigi taraftan tek kat olarak yapilir.

() Kivrilacak yerler dahaince tiraglanir. Dikilecek yerlerin tirasi daha kalin olur.

pODdDPE

oo

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi beirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginmz
sorularla ilgili konulara geri donerek tekrar inceleyiniz. TUm sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

1 | Deriyeylzey etidi yaptimz mi?

2 | Malzemeye uygun kesim presine basing ayar: yaptimz mi?

3 | Kesim kaliplarim kontrol ettiniz mi?

4 Kes m k_al1pl_ar1n1 malzemenin  Uzerine  ekonomik
yerlestirdiniz mi?

5 | Deri kesimini elde ve makinede istenilen sayida kestiniz mi?

6 Astarm 'U;erin'e kaliplari en ve boy ipligi yoninde
yerlestirdiniz mi?

7 | Parcasayisina uygun kesim yaptiginizi kontrol ettiniz mi?

8 | Kartliklari ikinci kesim icin bantladimz mi?

9 | Bantlanan kartliklart ikinci kesimini yaptimz mi?

10 | Deri pargalarina ayna yaptimz mi?

11 | Tiwras makinesine uygun kalinlik ve genislik ayari yaptiniz mi?

12 | Kenar tirast yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulamal testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabinmz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, diger faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda erkek clizdam
kredi kartlik montajim yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Clizdan satis magazalarina giderek erkek clizdan modellerini inceleyiniz.
> Kullanmlan ciizdanlarin hangi noktalarda asindigini ve nedenlerini diisiininiiz.
> Culzdan Uretim atolye ve fabrikalarini gezerek tezgéh ustalarimin ¢alismalarim
gbzlemleyiniz.
> Degisik tekniklerde yapilmis clizdanlari inceleyiniz.
> Eski bir erkek clizdanim simfa getirerek (gerekiyorsa sokerek) arkadasglarimzla

i¢c aksamint inceleyiniz.

3. KREDI KARTLIK MONTAJI YAPMA

3.1. Dikis

Dikis, clzdam gosteren en 6énemli islemlerden birisidir. Clzdamn kalitesini dogrudan
etkileyen dikis islemini, amaca uygun makinede, uygun renk ve kalinlikta iplikle deneyimli
kisiler tarafindan yapilmasi gerekir. Ciizdan Uretiminde diz ve kollu (cift ayakli) dikis
makineleri kullanilmaktadir. Gelisen teknolgjiyle birlikte bilgisayarli makinelerin kullanimi
da her gecen guin artmaktadir.

Kalitei dikis icin, dikis biyiklUginiin ve araligimn standart olmasi gerekir. Ust ve alt
ipligin dizgin gérinmesi, dikis hizasimn muntazam olmasi,(bunun icinde dikis sirasinda
dikilen kenarin siperden ayrilmamasi) gerekir. Saraciye Uretiminde 50—70 numara Polyester
iplikler tercih edilmektedir. is buytidikee iplik numaras: kucilir. Blyik islerde alt iplik
dahaince, Uit iplik daha kalin olur. Ornek: Alt iplik 70- Ust iplik 50 numara gibi.

Modele, istege gore ayarlanan dikis boyu clizdanda 1 cm’'de 3,5 dikis olacak sekilde
ayarlanmalidir. Siper genislik ayar: ise 2 mm olarak ayarlanir.
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3.2. Maat

Clizdanin guizel gérinmesi igin kredi kartligina, paragdziine, kivrilip dikilen kenarlara
maat ¢izgisi yapilir. Maat ayni zamanda kenar kivirmalarini yaparken, kivirma yapilacak yeri
de bélirler.

Kartliklar ve ciizdamn diger parcalar astarlanmaya gegmeden 6nce maat makinesinde
Gizgi yapilir (Fotograf 3.1).

i ity
Fotograf 3.1: Maat basma

3.3. Astarlama
Astarlanacak parcalar;

Govde

Orta parca

Govde astar1

Kartlik

Kartlik arka astar

Kartlik kapama astar

Sag ve sol kredi kart Ust derisi olarak siralanabilir.

VVVYVYVYVYVYVY

Astarlamaya kartliklardan baslanir. Bunun icin cift tarafli bant kullanilir. ikinci kesim
icin bantlanmig olan kartliklarin bantlar: acilir. Kesilen kisimlara yapigtiricr strdldr. Astar
yapistirmasina en alttan kesilen yerden baslanir (Fotograf 3.2). Kesilen yere astarin bir ucu
yapistinilir. Astarin diger ucu geri dondirilerek, Usteki kesilen yere yapistirillir. Aym islem
diger astarlar icin de yapilir. Boylece cepler olusur.
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Fotograf 3.2: Karthklara cep astar1 yapistirma

Orta karthgin kapama astar1 yapismadan once, arkasindan araglamir (Fotograf 3.3).
Araclama yapildiktan sonra kenarlara yamistirict slrllerek, kapama astari yapistirilir

(Fotograf 3.4).

Fotograf 3.3: Kredi karthgin elde araclanmasi
>

Ve

Fotogr af 3.4: Kapama astar: yapistir ma
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Fotograf 3.5:Orta karthk astari yapistir ma

Astarlanan kredi kartlik, orta astar parcaya yerlestirilir. Orta parca kenarlarina
yapistirici surtltr. Parcanin geltiklerine yapistirici sirmemeye 6zen gosterilir (Fotograf 3.6).

3;;2!» =G ‘

Fotograf 3.6: Orta parcaya yapistirici sirme

Kartliklar orta astara yapistirilmadan 6nce orta astarin celtikli yerlerine yan parcalar
yapistirilir. Yan parcalarin uzun kenarlarina yapistirici surultr (Fotograf 3.7).

Fotograf 3.7: Celtikli parcalara yapistiric siirerken
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Yapistiricr strmedigimiz celtiklerden astardaki isaretli yerler, st Uste getirilerek
yapistirilir ve montajlanir (Fotograf 3.8).

, il
Fotograf 3.8: Celtikli yerlere parcalarin yapistirilmas

Yapistirllan ara pargalar makinede dikilir. Bu pargalar1 dikerken, sol parcamn sag
taraf1 dikilmez. Buraya orta kartlik dikilecektir (Fotograf 3.9).

Fotograf 3.9: Araparcadikimi

Orta karthigin kenarlarina yapistirict strdlerek  kivrilir. Yan karthiklarin  kisa
kenarlarina yapistirici strtltp gekicle kivrilir (Fotograf 3.10).

Fotograf 3.10:K enarlarin ¢ekiclenmesi
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Yapistiricr surdlen yerin 0,5 cm gegcmemesi gerekir. Yapistirici strtilen kenarlara
kivirmayapilir. Kenar kivirmalar tamamlanir ve makinede dikilir (Fotograf 3.11).

Fotograf 3.11: Karthk dikimi

Orta kartligin uzun kenarlar1 ve yan kartliklarinda kivrilan (kisa) kenarlar: dikilir. Yan
kartlilarin kenarlar: dikildikten sonra, sag ve sol kredi kart Ust deri parcalarina yapistirici
surtlerek astarlanir(Fotograf 3.12).

. T
Fotograf 3.12: Sag ve sol kredi kart Ust derilerin astarlanmasi

Astarlanan kredi kart Ust derileri ve yan karthklara yapistirict surtlerek birbirine
yapistirilir. Kenar karthiklar kredi kart Gst derileri ile birlestirilir.(Fotograf 3.13) ve uzun
kenarlar dikilir (Fotograf 3.14).

Fotograf 3.13: Kredi kart Ust derleri karthikla birlestirilmes
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L7 145
Fotograf 3.14: Uzun kenarlarin dikimi

Yan kartliklarin dikilen yerlerine dis maat cekilir. Boylece yan ve orta kartliklar
hazirlanmis olur. Orta astara sag ve sol tarafina kart yerlestirme yerleri icerde kalacak
sekilde kartliklar kaydirmadan yapistinilir. Orta kartlik kenar dikisleri, centiklere denk
gelecek sekilde yapistirilir (Fotograf 3.15).

Fotograf 3.15: Karthklarin montaji
Orta astara karthiklarin montaji yapildiktan sonra, 6n takim agzina 3,5 mm
genisliginde maat ¢ekilip agiz temizligi icin, agiz biyes kartliklarin kenarindaki ¢izgiden

yapistirllmaya baslanir (Fotograf 3.16). Diger arka taraf da aym sekilde yapistirilir. Her iki
tarafin daesit yapismasina dikkat edilir.

Fotograf 3.16: Agiz biyesinin ylstlrllmas
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Yapistirllan biye, kivirma makinesinde kivrilip dikilir (Fotograf 3.17). Boylece
clzdamn orta astarindaki kartliklarin montaji yapilmis olur.

Fotogr af 3.17:Orta par ¢a agiz biyesinin dikimi
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullamlacak Arag¢ Gerecler

» Kullanilacak deri clizdan parcalar > Maat makinesi

> Adtar > Yapistinc kutusu
> Yapistiric > Firca

» Masat ve eye > Mermer

» Kesm bicag > Cekic

> Dikis makines

> Iplik

Islem basamaklar: ve énerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak, maat ve kartliklarin

montgj islemlerini yapinz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Maat makinesinin ayarint yapiniz. » Yeterli 1sida olmasina dikkat ediniz.
> Kartliklara mast basinz. > Maat_basarken dikilen kisimlara dis maat
cekiniz.
» Kartliklarin cep astarlarim yapistiriniz. > Yapstrdiginiz astarlan geri katlamay:
unutmayiniz.

» Kartliklarin kapama astarlarin Lo
yapstinniz. » Bulyuklik varsa araclama yapinz.

> ((j)irl:ie;]iazstarm ortapargalarni yapistirip, » Sol parcanin sag tarafim dikmeyiniz.

» Kartliklarin kenarlarina yapistirici » Yapistiricinin disar: tasmamasina dikkat
surip, orta astara yapistiriniz. ediniz.

» Kartliklarin kenarlarim dikiniz. » Makine ayarini yapinz.

» Sag ve sol kredi kart Ust parcalarin I
astarlayinz. » Astarlar biytkse araclayiniz.

» Yan kartliklar astarlanan sufleile . . -
birlestiriniz. » Sag ve sol parcalaradikkat ediniz.

> Yan kartliklarin kenarlarina dis maat > Maat1, dikilen kismlara basiniz.
basinz.

» Ortaastarakartliklar: yerlestiriniz. » Yan kartliklarin yonlerine dikkat ediniz.

> grl:ﬁ];azstarm 3@z biyesini yapistinp » Tam ortasindan yapistirip geri kivirimz.

» Kartliklarin montajint kontrol ediniz. > Kathiklann montginda paralellik

saglamaya dikkat ediniz
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin cevaplarini, ‘Dogru’ veya ‘Yanlhs' olarak degerlendiriniz.

) Clizdan pargalara maat gizgisi yapilir.

) Astarlamaya goévdeden baslanir

) Astarin deriyle uyumlu renkte olmasi gerekmez.

) Cep astar1 yapistirmak icin ¢ift tarafl1 bant kullarlir.

) Kartliklara cepler yapismadan 6nce, kapama astar: yapistirilir.

) Kartliklara yapistiricilan stirerken 0,5 cm gegmemesi gerekir.

) Orta astara orta parcalar dikilirken sag parcamn sol tarafina dikis yapilmaz.

) Orta ve yan kartliklarin kivrilan kenarlar: dikilir.

) Kartliklarin montaj1 yapildiktan sonra, agiz biyesi kartliklarin tizerine dogru
wrilip yapistirilir ve makinede dikilir.

CoNoOAMODE
o N N Y N e Y N T

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi beirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginz
sorularla ilgili konulara geri donerek tekrar inceleyiniz. TUm sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Maat makinesinin ayarin yaptimz mi?
Kartliklara maat bastimz mi?

Kartliklarin cep astarlarini yamistirdiniz nm?
Kartliklarin kapama astarlarinm yapistirdimz m?

Orta astarin orta parcalarinm yapistirip, diktiniz mi?

Kartliklarin kenarlarina yapistirici siiriip, orta astara
yapistirdimz m?

Kartliklarin kenarlarini diktiniz mi?

Kredi kartlig1 Gst derisi parcalarim astarladiniz mi?
Y an kartliklar astarlanan kredi kartligi Ust derisi ile
birlestirdiniz mi?

Y an kartliklarin suflelerine maat bastimz mi?

Orta astara kartliklar1 yerlestirdiniz mi?

Ortaastarin agiz biyesini yapistirip diktiniz mi?
Kartliklarin montgjini kontrol ettiniz mi?

© [O|N| O O~ |WIN|F
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DEGERLENDIRME

Uygulamal1 testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabinmz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 4

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda erkek
clzdammnin ana gévde montajini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Clizdan satis magazalarina giderek erkek clizdan modellerini inceleyiniz.

»  Cuzdanlarin hangi aksesuarlarda kullamldigina dikkat ediniz.

> Clzdan Uretim atolye ve fabrikalarini gezerek, tezgah ustalarinin ¢alismalarin
gozlemleyiniz.

> Degisik tekniklerde yapilmis ctizdanlar: inceleyiniz.

> Eski bir erkek clizdanim simifa getirerek (gerekiyorsa sokerek) arkadaslarimzla
montajin inceleyiniz.

> Gozlemlerinizi rapor haine getirip sinifta arkadaslarinizla karsilastiriniz.

4. ANA GOVDE MONTAJI YAPMA

4.1. Ana Govde Astarlama

Kesilmis olan ana govde derisi kenarlarina 8mm' den yapistinc strilerek 3 dakika
bekletilir (Fotograf 4.1).

D B, ) SN
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Fotograf 4.1: Ana gdvdeye yapistirici sirme
Ana govdenin yapistiricist strdldukten ve bekledikten sonra astar: yapistirilir. Astart

yapistirirken, koselerin deriyle denk gelmesine dikkat edilir (Fotograf 4.2). Astarda fazlalik
var ise, astar araglanir.
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Fotbgraf 4.2: Ana gdvdeye astar yapistirma
Montaj1 yapilmis orta parca kenarlarina maat basilir (Fotograf 4.3).

Fotograf 4.3: Orta gbvdeye maat basma

Astarlanan ana gévdenin agiz kismu kemik yardimi ile astar Gzerine kivrilir. Kdsel eri
kalinlik yapmamast icin tggen kesilir. Kivrilan kenarlar makinede dikilir

4.2. Kenar Kivirma

Hazirlanan ana govdeye, orta par¢a montaj1 yapmak icin, ana govdenin kenarlarina
yapistirici surtlerek beklenir. Orta parcamn centikli yerleri ige dogru kivrilir (Fotograf 4.4)

T—

Fotograf 4.4: Centikli yerlerin kivrilmas
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Centik kivirmalar: yapilir. Daha sonra dikkatlice orta parca ana gévdeye monte edilir

(Fotograf 4.5).

b . =
Fotograf 4.5: Ana gdvdeye orta parca montaji

Ana govde ile orta parca birbirine yapistinilirken, at ve Ust pargadaki maatlarin
birbirine denk gelmesine dikkat edilir. Once iki kisa kenar yapistirilir. Kalan kissm ortaya
bolluk verilerek yapistirilir. Kivrimin kolay olmasi icin kenarlar yapistiktan sonra, kenar
parcalar kaldirillarak, orta kisim yapistirilir (Fotograf 4.6).

Fotograf 4.6: Orta kismin yapistirilmas

Yapistirma islemi bittikten sonra 6 mm cita ile kenarlar araglamr. Araglama
yapildiktan sonra kenarlara S5mm’ den yapistirict sirdllr. Y apistiricr siirerken, ana gévde ve
orta parcaya gel ecek sekilde sirmeye dikkat edilir (Fotograf 4.7).

e

™

Fotograf 4.7: Kenarlara yapistiric sirme
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Yapistirict 3 dakika bekledikten sonra kemik yardimi ile kenarlar tam dibinden
kivrilarak yapistirilir (Fotograf 4.8).

h ' >

Fotograf 4.8: Kenar kivirma

Kivirma yaparken centik yerlerin acikta kalmasina dikkat edilmelidir (Fotograf 4.9).

Fotograf 4.9: Kenar kivirmada cgentikler

Kemik yardimi ile kenarlar kivrildiktan sonra araclamr ve makinede dikilerek,
clizdanin son montaj1 yapilir (Fotograf 4.10).

Fotograf 4.10: Kenarlarimin makinede dikimi
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Dikilen clizdanin iplikleri yakilip i¢ ve dis maati cekilir kdseleri hafif yuvarlatilip ilact
temizlenir ve kalite kontrol G yapulir.

4.3. Kalite Kontrol

Uretim siiresince olusabilecek hatalari engellemek ya da en aza indirmek ve
Uretimdeki kaliteyi saglamak icin sirekli ara kontroller yapmak cok 6nemlidir. Kalite
kontrolin ilk amaci Urlin kalitesini emniyet altina almaktir.

Clzdan uUretiminde kullamlacak tum malzemelerin kalite kontrolleri yapilir. Her
malzemenin(deri, iplik, astar, yapistirici, Gitcit, burs vb.) kendine 6zgu istenilen renk, nitelik
ve cinste olup olmachg kontrol edilir. Istenilen 6zelliklere sahip olmayanlar ayrilir.

Clzdan dretiminin herhangi bir safhasinda olusabilecek, eksiklik veya hatalar ara
kontrollerle, Uretim sirasinda fark edilerek aminda dizeltilir. Derinin pahali ve hassas
malzeme olmasi nedeniyle hatamin sonradan diizeltilmesi gok zordur. (igne izinin kalmasi
gibi) Uretim sirasinda kontrollerle hatanin amnda fark edilip diizeltilmesi cok 6nemlidir.

Cuzdanin son kalite kontrol it deneyimli kalite kontrolcller tarafindan yapilir. Firmaya
ait kartlar UrUne takildiktan sonra, asagidaki noktalara dikkat ederek, ctizdanin son kontroli
yapilir.

Dikis hatasi(dikis atlamast)olup olmadigi kontrol edilir.

Maatin iyi ¢ikip ¢itkmadigi, unutulup unutulmadig: kontrol edilir.
Ipliklerin temizlenip temizlenmedigi kontrol edilir.

Clzdan kosel erinin dizgin yapilip yapilmadigi kontrol edilir.

Deri ylzeyinde hata(beyazlama) olup olmadigi kontrol edilir.
Clizdanin astarlarinda yapistirici lekesi olup olmadig: kontrol edilir.

Bu kontroller sirasinda bir hata gorildiginde derhal dizeltilir (Fotograf 4.11). Seri
uretimde son kontrol bittikten sonra, clizdann icine koruma kégidh yerlestirilir. Modele gore
0zel yapilmus kutularin igindeki ince koruma kégidina sanlarak clzdan kutulamr
(Fotograf 4.12). Daha sonra ctizdanin renk ve model 6zelligini gésteren model numarast
verilir.
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Fotograf 4.11: Kalite kontrol Fotograf 4.12: Ciizdan vekutulary



UYGULAMA FAALIYETI

Kullamlacak Arag¢ Gerecler

> Yapistira > Iplik

» Maat makinesi » Yapistiricr kutusu ve fircast
» Deri » Mermer

> Astar » Clzdan kutusu

» Dikis makinesi » Kivirma makinesi

> Kemik > Iplik yakma makinesi

» Cekic

Islem basamaklarn ve Onerilerde belirtilen husudar: dikkate alarak, ana govde
montajin yapinz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Dig govde kenarlarina yapistirici > Yapistiriciyr 8 mm siriniiz.

surindz.
» Dig gbvdeye astar yapistiriniz. » Astart mermer Uzerinde yapistirinz.
> gjfu?]?l\;de Ust kenarnayapistinc » Yapistiricinin kuruma stiresini hatirlayinz.
» Dis gbvde Ust kenarint kiviriniz. » Kavrimi diizgin yapiniz.
» Dig gOvdeye cizgi maat1 ¢ekiniz. » Maat makinesinin 1s1 ayarin yapinmz.
» Orta parcanin centiklerini kivirimz. » Centiklerin kivrimina dikkat ediniz.

» Dig gbvdeye orta parcanin 6nce iki
kenarin yapistiriniz.
» Ortakalan bollugu kapama pay1 olarak | > Orta kismu yapistirirken kenarlar

» Kisakenarlar1 yapistirinz.

veriniz. kaldirimz.
> Iki parcay: birbirine yapistirdiktan sonra | > Y apistinnicinin iki parcaya da gelmesine
kenarlarina yapistirict slrdniiz. dikkat ediniz.
» Kivirmaislemini yaparken kemik
» Digs gbvdenin kenarlarint kivirinmz. kullaniniz. Centiklerin agikta kalmasina
dikkat ediniz.
» Kivrilan kenarlart makinede dikiniz. » Makinenin dikis ayarin kontrol ediniz.
» Clzdamn kalite kontrol inii yapimz » Kontrol yaparken dikkatli olunuz
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin cevaplarini, ‘Dogru’ veya ‘Yanlhs' olarak degerlendiriniz.

() Anagovdeye 3 mm’ den yapistinici siirtilerek 3 dakika bekletilir.

() Anagovdeile astar1 birlestirmek icin astara yapistirici strdl Ur.

() Agiz kismu kemik yardimu ile kivrilir ve kenarlar: kalinlik yapmasin diye tggen

kesilir.

4, () Ortaparcanin celtikli yerleri disadogru kivrilir.

5. () Anagovde ile orta parca birbirine yapistirilirken, alt ve Ust parcadaki maatlarin
birbirine denk gelmesine dikkat edilir.

6. () Kiwvrimin kolay olmasi icin kenarlar yapistiktan sonra kenar pargalar kaldirilarak
ortakisim yapistirilir

7. () Yapistirmaiglemi bittikten sonra 13 mm citaile kenarlar araglanir.

8. () Dikis clizdarm gosteren en 6nemli islemlerden birisidir.

0. () Kalite kontrolin amaci Urtin kalitesini artirmaktir.

wphE

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginz
sorularla ilgili konulara geri donerek tekrar inceleyiniz. Tim sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

D1s gdvde kenarlarina yapistirici stirdindiz ma?

D1s gOvdeye astar yapistirdiniz mi?

D1s govde Ust kenarina yapistiric surdiniiz ma?

D1s govde Ust kenar1 kivirdimz nmi?

D1s gOvdeye ¢izgi maat1 ¢ektiniz mi?

Orta parcamn gentiklerini kivirdimz mi?

D1s gOvdeye orta parcamn 6nce iki kenarim yapigtirdiniz mi?

Ortakalan bollugu kapama pay: olarak verdiniz mi?

Iki parcayr birbirine yapistirdiktan sonra  kenarlarina
yapistiric surdiniiz ma?

D1s govdenin kenarlarim kivirdimz mi?
Kavrilan kenarlar makinede diktiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Uygulamal1 testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabinz
varsa uygulamay: tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, diger faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Erkek Cilizdam modilt faaliyetleri ve arastirma caligmalart sonunda; kazandiginmz
bilgi ve becerileri uygulamal: test ile degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir

sonraki modiile gegebilirsiniz.

UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Erkek clzdam yapma yeterligini 6lgmek icin erkek ciizdammnin kalip, kesim, kredi
kart1 ve ana gévde montgjini yapimiz. Yaptiginiz bu uygulamay: asagidaki oOlcitlere gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

A) Clizdan Kalibr Cikarma

1

Clzdan modelini tespit ettiniz mi?

Culzdan parcalarini belirlediniz mi?

Olcli aimina en belirgin parga olan ana gévdeden basladimz
mi?

Kesime baglamadan dnce bicag: bilediniz mi?

Kartonu 6lcl formatina gore ¢izdiniz mi?

Kartonu kesim lastigi Uzerinde kestiniz mi?

Kartonu cizgilerin tam Ustiinden kesim bicagi ile kestiniz mi?

Kesilen kaliplarin bizle isaretlerini aldimz nu?

OO (N[ojo|h~]| W N

Karton kaliplar: 6l¢l formatina gore kontrol ettiniz mi?

Z

esim

1 | Deriyeyuzey etudi yaptimz m?

2 | Malzemeye uygun kesim presine tongj ayari yaptimz nmi?

3 | Kesim kaliplarim kontrol ettiniz mi?

4 Kes m k_al1pl_ar1n1 malzemenin  Uzerine  ekonomik
yerlestirdiniz mi?

5 Astarm 'U;erin.e kaliplari en ve boy ipligi yoninde
yerlestirdiniz mi?

6 | Parcasayisinauygun kesim yaptiginizi kontrol ettiniz mi?

7 | Deri parcalarina aynayaptimz m?

8 | Kartliklar ikinci kesim icin bantladimz mi?

9 | Bantlanan kartliklart ikinci kesim igin presten gegirdiniz mi?

10 | Tiras makinesine uygun kalinlik ve genislik ayari yaptiniz mi?

11 | Kenar tirast yaptimz mi?

C)Karthk Montaj1 Yapma

1 | Maat makinesinin ayarim yaptimz m?

38




Kartliklara maat bastimz nmi?
Kartliklarin cep astarlarini yamistirdiniz nu?
Kartliklarin kapama astarlarinm yapistirdimz m?

Orta astarin orta parcalarini yapistirip diktiniz mi?

Karthiklarin  kenarlarina  yapistirict  slrilp  orta  astara
yapistirdimz m?

Kartliklarin kenarlarim diktiniz mi?
Kredi kart Ust derlerini astarladimz mi?
Yan karthklan astarlanan kredi kart Ust derleri ile
birlestirdiniz mi?
Y an kartliklarin dikilen yerlere maat bastiniz nu?
Orta astara kartliklar1 yerlestirdiniz mi?
Ortaastarin agiz biyesini yapistirip diktiniz mi?
13 | Kartliklarin montajim kontrol ettiniz mi?
D) Ana Govde Montaji
1 | Dis govde kenarlarina yapistirict surdiniiz ma?
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2 | Dis gbvdeye astar yapistirdimz mi?

3 Dis gbvde Ust kenarina yapistirici sirip kenar kivirmasin
yaptiniz mi?

4 | Dis gbvdeye cizgi maati gektiniz mi?

5 | Orta parganin gentiklerini kivirdimz mi?

6 | Dis gbvdeye orta pargamin onceiki kenarim yapistirdimz mi?

7 | Ortakalan bollugu kapama pay: olarak verdiniz mi?

8 Iki parcayr birbirine yapistirdiktan sonra  kenarlarina
yapistirici srdip gévdenin kenar kivirmasim yaptiniz nm?

9 Kl\’;rllan kenarlari makinede dikip kalite kontrolini yaptimz
i’

DEGERLENDIRME

Uygulamal1 testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabiniz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, bir sonraki module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'iIN CEVAP ANAHTARI

Sor ular Cevaplar

N0~ WINIEF
<|<|<|o|<|<|o

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Sor ular Cevaplar
1.

o|No|u~wiN
O|<|0|0|0|0(<|0

OGRENME FAALIYETI-3'UN CEVAP ANAHTARI

Sor ular Cevaplar
1.

Ol N|o|o| M w|N
U|0|0|0|<|0|0|<|0
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OGRENME FAALIYETIi-4UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 D
2 Y
3 D
4 Y
5 D
6 D
7 Y
8 D
9 D
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